MEATALBARK Szczecin, 15.11.2012
Przedsiebiorstwo Produkcujno-Ustugowe

Zbigniew Bartog
86-060 Nowa Wies Wielka
Ul. Jagodowa 11

OFERTA TECHNICZNO - HANDLOWA NR 1/M/2012

WYCINARKA PLAZMOWA CNC SERII FSC 4500 Z GEOWICA 3D
I PREFABRYKACJA RUR

Wycinarka plazmowa serii FSC jest reprezentantem najwyzszej jakosci maszyn z grupy
urzadzen do ciecia termicznego, o wysokiej precyzji wykonania , pracy i duzej dynamice
pozycjonowania. Maszyna wyposazona jest w osprzet Swiatowych liderow, zajmujacych
sie produkcjg komponentow do urzadzen do cigcia termicznego (Hypertherm USA, Koike
JAPONIA, Mitsubishi JAPONIA ), co gwarantuje efektywnos¢ produkeji i poczucie
bezpieczenstwa zwiazane z eksploatacjg urzadzenia.
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KONFIGURACJA URZADZENIA :

MODEL FSC4500Dx15m

1. Wymiary

2. Palnik gazowy

3. Plazma

4. Palnik plazmowy

5. System CAD/CAM
6. Prefabrykacja rur

7. Znakowanie proszkiem
cynkowym

8. Automatyczny zapton
palnikéw gazowych

9. Ciecie rur

10. Karta sieciowa

4,5mx 18m

tak, 4 szt.

HPR 400 XD

tak, 1 szt.

tak, FASTCAM

tak
tak, 1 szt.
tak, 4 kpl.

tak, 1 kpl.

tak, 1 szt.

zakres pracy 3,7 m x 15,5m

grubos¢ ciecia 300 mm dla stali
zwyklej (1x300, 2x150, 4x100)
gaz ziemny, z automatycznym
zaptonem i regulacja wysokosci
Hypertherm,USA, 400A
Przebijanie - 50 mm, cigcie od
krawedzi - 80 mm, z funkcja
fazowania

z kontrola wysokosci THC i
zabezpieczeniem
przeciwkolizyjnym

z funkcja AUTO NESTING

do fi 1000 mm, dtugos¢ 14 m,
z uzyciem tej samej glowicy 3D

Od f1 67 — f1 1000 mm,
FastPIPE , z funkcjg fazowania

do transmisji danych na linii
biuro — maszyna
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1. Specyfikacja maszyny :

|
ok . : D = A+400 = Gantry Width : |

Y e e e e R T
cEn — , o Surface
Dy Qe e B = A-800 = Fffective Culling Widihp
850 < A = Rail Center To Rail Center - 200

< C = A+850+200 = Machine Overall Width >

Maksymalny wymiar roboczy 3,7mx 15,5 m

Szerokos¢ portalu

A=4,5 m ( w osiach szyn )

Dlugos¢ portalu 18 m

Szerokos¢ calkowita portalu

7,3 m ( z uwzglednieniem
urzadzenia do ciecia rur )

Plazma ,
o Hypertherm HPR 400 XD, USA
o Plazma High Definition
o 400 A '
o Przebijanie 50 mm
o Ciecie od krawedzi 80 mm
Palnik plazmowy  z kontrola wysokosci THC i zabezpieczeniem

przeciwkolizyjnym zamontowany w glowicy 3D

Osie X, Y wysokiej jakoS$ci zebatki proste ( mechanizm

zebatkowy) M 1.5

Naped osi X - serwomotor 750 W, Mitsubishi, naped przekazywany

za pomocg mechanizmu zebatkowego i tasmy stalowej
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Naped osi Y - serwomotor 1500 W, Mitsubishi, naped przekazywany
za pomocg mechanizmu zebatkowego. Zapewnia
stabilnos¢ podczas ciecia i duzg dokladnosé
podczas szybkiego ciecia.

Przekladnia serwomotoru — przekladnia o wysokiej precyzji

wykonania, bez luzowa, blyskawicznie v
reagujaca na zmiane kierunku pracy

Predkos¢ pozycjonowan‘ia — 18000 mm/min

Predkos$¢ cigcia
Dokladnos¢

- Pozycjonowanie

- Powtarzalnosé

- Wspélrzedne
Szyna jezdna

Uklad jezdny portalu

System zgarniaczy oleju

Wskaznik laserowy

Tory kablowe osi X
Tory kablowe osi Y

System fazowania blach :

o Kierunek dél/gora
= Skok
= Silnik
= Naped

= Predkosé
= Pokladnos¢

- 10000 mm/min

-+0,1/3000 mm

-+ 0,1 mm

-+ 0,3 mm/3m*3m

- heavy duty, 5 powierzchni obrabianych
mechanicznie, utwardzana obrobka
cieplng ( hartowana powierzchniowo )

- dlugosé 1800 mm, zapewnia stabilng
prace maszyny

- 4 kpl. , zapewniaja automatyczne
czyszczenie i naolejanie szyn jezdnych,
pozwalajg zachowa¢ duza dokladnos¢
pracy

- wspomaga pozycjonowanie blachy,
pozwala na ciecie blachy bez korekty
polozenia !!! '

- 200 mm, szerokos¢

- 300 mm, szerokosc¢

300 mm ,

400W, Mitsubishi, serwomotor
sruba kulista & prowadnica
liniowa

0~6000 m/min

0.05 mm
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o Obrotw osi

Zakres katowy obrotu  £720 stopni

Predkosé 0~120 rpm/min

Dokladnos¢ 0.1 stopnia

Silnik 400W, Mltsublshl, serwomotor

Naped precyzyjna przekladnia ze¢bata,
naped bezposredni

o Wychyleme katowe palnika ( fazowanie )

Zakres katowy 90° (od - 45° do + 45°)

Szybkos¢ zmiany kata 0.5 sek. od 0° do 90°

Dokladnosé¢ 0.1°

Silnik 400W, Mitsubishi, serwomotor

Naped precyzyjna przekladnia z¢bata,
naped bezposredni

System inicjujacy tak

System zabezpieczenia

palnika tak

Zdalne sterowanie ( patent wlasny )
o Pozwala kontrolowac predkos¢ dot/gora podcezas cigcia, ruch w
kierunkach E,W,N,S , stop/start/przod/tyt
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2. System kontroli CNC : FastCNC ( FastCAM USA)

Ekran 15”, kolorowy ekran dotykowy

512 MB RAM

Pamie¢¢ wewnetrzna pozwalajaca na rejestracje ponad 1000
plikow ~

System chlodzenia/grzania dla CNC

Port USB do kopiowania/wgrywania danych
Mikrokontrolery AVR do stabilizacji napi¢cia CNC

Filtry EMI ( Electromagnetic Interference )
zabezpieczajace prace serwomotorow
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FUNKCJE CNC :

B Automatyczna detekcja sposobu inicjacji pracy ( przebijanie czy tez
ciecie od krawedzi ). Zintegrowana baza parametrow cigcia.

B Automatyczne obliczanie i korekta predkosci przy cigciu po tuku
( 100% - 50% ) dla palnika plazmowego.

M Ciecie blach cienkich z dwoma predkosciami, niska podczas
inicjacji procesu i normalna w dalszej fazie cigcia

B Funkcja cigcia i przenikania rur

@ Funkcja automatycznej kompensaty szczeliny cigcia i wyboru
kierunku wejscia, wyjscia

B Specjalna funkcja dla palnika gazowego - przebijanie najpierw
wszystkich punktéw startowych na arkuszu ( uzywa dyszy
niestandardowej ), potem powr6t do punktu startowego i normalne
ciecie ksztattu (uzywa dyszy wlasciwej )

B Funkcja ciecia tancuchowego, pozwala na automatyczne cigcie
pomiedzy arkuszami bez wytaczania palnika, redukcja czaséw na
przebijanie.

B Automatyczny NESTING dla két.

B Automatyczny podzial okregu na 2 lub 3 czesci przy dlugiej $ciezce
ciecia.

B Wybor specjalnych ksztattow cigcia z biblioteki szablonow

B Powrot do dowolnego miejsca na linii cigcia, podczas procesu

' ciecia, celem ponownego cigcia

B Bezprzewodowa, zdalna kontrola nad funkcjami : stop, start,
naprzdd, powro6t, ciecie, potozenie, kat wychylenia

B Wspomaganie pozycjonowania arkusza blachy przy uktadaniu

B 1/O definiowane przez uzytkownika. W przypadku uszkodzenia

- polaczenia I/0, mozna zasilanie przepiac pod inne zaciski 1
redefiniowaé punkty I/0.

B Mozliwos¢ indywidualnego definiowania parametrow przebijania
arkusza przez uzytkownika

B Tabela parametrow szczelin CAM, zintegrowana

B Mozliwos¢ poszerzania biblioteki programoéw o programy wiasne
uzytkownika, zapisywane jako szablony w bibliotece szablondw
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@ NESTING

B HPGL funkcja konwersji pliku, automatycznie rozktada ciecie z
priorytetem ciecia elementéw wewnetrznych, ciecie obrysowe,
zewnetrzne na koncu.

B Kopiowanie i zapamigtywanie plikow w CNC

B I.atwa i szybka edycja detalu na CNC

3. System CAD/CAM ( z funkeja AUTO NESTING )

Pracuje w srodowisku Windows XP lub 2000, lub wyzsze

B Czesci sg fadowane jako rysunki w formatach stosowanych w
programach CAD lub pliki w .dxf

B Eksport plikow realizowany jest w formacie NC ( zawiera
informacje o wymiarze czesci, liczby przebic, catkowita dlugosc¢
ciecia, wykorzystanie arkusza blachy )

B Auto NESTING
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4. System palnikow tlenowo-gazowych

Ilos¢ palnikow tnacych
Znakowanie proszkiem cynkowym
Automatyczny zaplon

System regulacji wysokosci
System regulacji gazu

= Tlen ( cigcie )

Tlen ( podgrzewanie, niskie )
Tlen ( podgrzewanie, wysokie )
" Gaz

Automatyczne przebijanie
Rozmiary wezy zasilajacych

= 4/8 cal

= 3/8 cal

= 3/8 cal

- 4kpl. KOIKE
1 kpl. KOIKE
- 4 kpl. KOIKE
- 4kpl

- regulowany
regulowany
regulowany
- regulowany

tlen tngcy
tlen grzewczy
gaz
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5. Modul ci¢cia i przenikania rur

Zakres pracy - fi 67-1000 mm* 14000 mm
Podpory krzyzowe do rury - tak, 6 szt.

X serwomotor (rotacji rury) - Mitsubishi, 3500 W
Obroty - 15 RPM

Powtarzalna dokladnos¢ -£0.1 mm

Rolki podporowe - 4 kpl.

Predkos¢ cigcia - 6000 mm/min

Szybkosé¢ pozycjonowania - 9000 mm/min
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